
パイプ管

チャックチャック

TK-TSA-YTK-TSA-Y
TK-TSB-55TK-TSB-55

（エンジン式油圧ユニット）（エンジン式油圧ユニット）

■タテヌキ用使用方法■タテヌキ用使用方法

作動油
供給
作動油
供給

①パイプを壁配管に壁面から250㎜
程度残した位置で切断。

②横（壁）抜き用カンヌッキを配管
に差し込む。撤去する管の適合
サイズのチャックを装着し、本体
のに、油圧ホースを取付ます。

③一度、油圧ポンプを操作して壁面に本体を押させ付ける。
④壁面に押さえ付けれたのを確認後、専用プレート２穴にアンカー用の
位置をマーキングし、アンカーボルトで本体を固定します。

⑤チャック押し込み治具でチャックを押さえながら油圧ポンプを操作し、
パイプが抜けるまで操作を繰り返してください。

①　 レベル調整治具 を引きぬく
パイプ管に入れて、パイプ管
のセンターになるようにセット
する。

 レベル調整治具 は、接地面が多少斜め
になっていても、カンヌッキの作動時に、
チャックと連動して、地面になじんで
水平になります。

②　ガイドを引きぬくパイプ管を
入れる

（※注-1）

（※注-1）
（本体50、ガイド20～40）

ON OFF

■ヨコヌキ用設置・施工方法■ヨコヌキ用設置・施工方法

■仕　様
項目 型式 TK-TSA-Y

㎜
kN

20A～50A呼 び 径
45シリンダー能力

70最高使用圧力 MPa
150（たて抜）250（よこ抜）最低チャック管長さ ㎜

4287

TK-TSB-55
たてよこ兼用 たて抜き専用

65A～100A
100

250
4642お 問 合 せ コ ード

パイプ管

③　カンヌッキをセットし、チャック
をパイプ管に入れて、数回ス
イッチ　  、　  をくりかえしな
がら、パイプ管をぬく。

チ
ャ
ッ
ク
押
込
み
治
具

油圧式パイプ引抜機　カンヌッキ 　タイガー油圧式パイプ引抜機　カンヌッキ 　タイガー油圧式パイプ引抜機　カンヌッキ 　タイガー

工
具
類

※別途、レバーブロック×２、
解体器具（吸抜時）を使用します。

※NS管は250φまで対応※NS管は250φまで対応

ケースケース

　 パイプの接続作業
①レバーかんけつ本体の引き方向矢印を確認する。
②矢印を内側方向に向けてパイプを乗せる。
③鎖をパイプの下側にくぐらせて鎖掛け口に掛ける。
④本体取付を左右対称に行い、固定ナットを手締めする。
⑤レバーホイストを本体鎖掛け口に掛けて左右均等に引き込む。
　 パイプの解体作業
①解体工具をパイプの凸側にのせる。
②レバーかんけつ本体の矢印を外側に向けて解体工具の上に掛ける。
③レバーかんけつの鎖を
　パイプの下にくぐらせ
　て鎖掛け口にせまる。
④レバーホイストをパイ
　プの両端に掛けて
　引き抜く。

■仕　様
項目 型式 KAW-600

㎜
㎜

65～600エ ン ビ 管
65～250
8

N S 管
重 量 ㎏

4320お 問 合 せ コ ード

呼
び
径

F 鉄筋・鉄骨・鉄板・パイプ加工機F 鉄筋・鉄骨・鉄板・パイプ加工機F 鉄筋・鉄骨・鉄板・パイプ加工機

3221
21㎏
260㎜高 さ
500㎜幅
780㎜全 長

呼び径  200～300㎜
PIM300

お 問合せコード
重 量

能 力
使用可能管 T型ダグタイル鋳鉄管・塩ビ管、ゴム輪型・接着型

項目 型式

寸
　
法

!!

パイプ挿入機パイプ挿入機パイプ挿入機

パイプ 挿入 引抜機 （レバーかんけつ）川村製作所パイプ 挿入 引抜機 （レバーかんけつ）川村製作所パイプ 挿入 引抜機 （レバーかんけつ）川村製作所
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